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(57) Abstract: The invention relates to a steam injection module (1), suitable for a unit for the pasteurization or sterilization of 
liquid to highly viscous food products. A steam tube (2) passes through a product line section (3), transverse to the longitudinal axis, 
made homogeneously from a single material by cutting with no welded seams. Within the product line section (3) the steam tube (2) 
^ comprises steam outlet openings (7), through which the hot steam at about 150 °C is injected into the flowing product. The product 
© line section (3) and the steam tube (2) are each fixed by fixing flanges (8, 8', 9, 9') in the total line set of the unit. 
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(57) Zusammenfassung: Die vorliegenden Erfindung befasst sich mit einem Dampfinjektionsmodul (1), das in eine Anlage zum 
Pasteurisieren bzw. Sterilisieren von fllissigen bis hochviskosen Lebensmittelprodukten geeignet ist. Ein Produktleitungsabschnitt 
(3) wird von einem Dampfrohr (2) quer zur Langsachse durchdrungen, ist homogen aus einem Material spanend hergestellt und 
weist keine Schweissnahte auf. Im Innern des Produktleitungsabschnitts (3) weist das Dampfrohr (2) Dampfaustrittsbohrungen (7) 
auf, durch die der heisse Dampf von etwa 150 °C in das strOmende Produkt injiziert wird. Der Produktleitungsabschnitt (3) und das 
Dampfrohr (2) werden jeweils an Befestigungsflanschen (8, 8', 9, 9') im Gesamtleitungsverbund der Anlage befestigt. 



